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CISCENJE
S SUHIM LEDOM

TISKARNE & PAPIRNICE

Jernej Crtali¢, direktor Blast Tehnik d.o.o.
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"/SESTRANSK
UCINKOVITG

. _— - , oriblizno 50% vseh napak In zaustavitev v
proizvodnih sistemih povzroci nezadostno

ciscenje In vzdrzevanje komponent. Lahko
vam pomagamo, da se to ne zgodi!
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temperatura peletov -73,5°C,
granulaclje od 1,7 do 16 m

za apliciranje e S uhi led
drobimouEs: m (dry snow).




PELETI

Uporabljamo suhi led v vel
a obcut
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/a potrebe ciscen|
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o vellkos
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kostl peletov 3

vih pov
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KAKO DELUJE?

Cis¢enje s suhim ledom je ucinkovit postopek,
ki ne poskoduje povrsin in za seboj ne pusca
sekundarnega odpada.

KINETICNA ENERGIJA TEMPERATURNI SOK SUBLIMACIJA
Pospeseni delcl suhega / efektom lokalne Suhi led se nemudoma

ledu z veliko hitrostjo podhladitve postane|o vplini. Ostane samo
.tréijo” ob povsrino. necistoCe krhke in zato Cista in suha povrsina.

lazje odstranljive.
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VASA IZBIRA ...

Primerjava razlicnih tehnologi

MEHANSKO KEMICNO SUHI LED

CISCENJE CISCENJE




... VEDNO PRAVA IZBIRA
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8 razlogov zakaj izbrati cisCenje s suhim ledom

NEABRAZIVEN POSTOPEK

VeV VvV VeV VvV

oCiscenje povrsine so neposkodovane in suhe takoj po ciscenju

OCISTI NEDOSTOPNA MESTA

reze, vogali, izvrtine, ki jIh rocno ne moremo ocistiti

ELEKTRICNO NEPREVODNA METODA CISCENJA
ne povzroca staticnega naboja in kratkih stikov

NE PUSCA SEKUNDARNEGA ODPADA
ob trku s povrsino se vplini, ostane samo odstranjena umazanija

ODLICNO ODSTRANI NECISTOCE
odstrani 99% razlicnih necistoc in pri tem ne poskoduje povrsin

ZAGOTAVLJA KRAJSI CAS CISCENJA

VeV VvV

do 80% krajsi cas ciscenja v primerjavi z ostalimi postopki

EKOLOSKO NEOPORECEN POSTOPEK

VeV VvV o

popolnoma suh postopek cisCenja brez uporabe kemikali

NIZJI STROSKI CISCENJA
zagotavlja cenejSe vzdrzevanje strojev in krajse zaustavitvene cikle
proizvodnje za vzdrZevalska dela (remonti,...]
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_ KDAJ JE CAS ZA
CISCENJE S SUHIM LEDOM?

Generalni vzdrzevalni poseqi,
sprememba postavitve strojeyv,
dobava rabljene opreme.
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PREVENTIVNO
VZDRZEVANJE

Kdor sproti Cisti,
spl mirnith misli!

» DALJSA ZIVLJENJSKA DOBA OPREME
» VISJA KAKOVOST IZDELKOV
» UREJENO DELOVNO OKOLJE




PROIZVODNJA

PAPIRJA

AVAR

Necistoce na valjih in ostall

opremi lahko zmanjsujejo kvall

teto 1zdel

iIn povecajo delez izmeta!

» POPOLNOMA NEABRAZIVNO

N W

CISCENJE

» BREZ ZAMUDNE DEMONTAZE

Orolzvodni

KOV




POGONI
MEHANIZMI

Obvladujemo tehnologljo ciscenja zelo
ncnih in ekstremno hitro

zahtevnih, nata
elov, ki so kljucni

delujocih gibljivih ©
za brezhibno delovanje storjev.

» BREZ POSKODB NA OPREMI
» MINIMALEN CAS PREDPRIPRAV

» PO E|§§ENJU MOZNOST
TAKOJSNJEGA ZAGONA
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ELEKTRONIKA

Priblizno 50% vseh napak in zaustavitev v

proizvodnih sistemih povzroci nezadostno

Ve WV V °

ciscenje In vzdrzevanje komponent.
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ahko pomagamo, da se vam to ne zgodi!
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» BREZ TVEGANJA POSKODB
NA KOMPONENTAH

» SPROTNO ODSESOVANJE IN FILTRACIJA

» 0CISTIMO TUD TEZKO DOSTOPNA
MESTA (REZE, IZVRTINE, VOGALI,...)
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TISKARSKISTROJI [t

VeV V

Ucinkovito in varno ciscenje
vseh komponent offset ~skih
strojev.

» CELULOZA
» OSTANKI BELIL IN KEMIKALIJ
» MASCOBE IN GAREZI
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APLIKATORJI
LEPIL

Ucinkovito odstranjevanje
vseh vrst lepil za tiskarstvo
In knjigoveznistvo.

> ODSTRANIMO LEPILA,
NE POSKODUJEMO POVRSIN

» KOMPONENTE LAHKO CISTIMO SE
VROCE IN POD NAPETOSTJO
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SANACIJA PO POZARU

N 1zg
S clilj Je vzpostav

Pozar povzrocl izpac
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00 delovni
stanje kot ¢

izvodnje, dohodka

est.
a ni nikoli gorelo!




Blast Tehnik d.o.o. +386 (0)31 671 007 infoldblasttehnik.com www.blasttehnik.com
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